NOWA MASZYNA KAPP KX 300P
Do najwazniejszych rozwigzan technicznych i mozliwosci technologicznych potwierdzajacych nowoczesnosé
centréw obréobezych do szlifowania uzebien kot zebatych naleza:
1.Skoncentrowanie czterech rodzajow technologii obrobki uzgbien:
e obrobka ksztattowymi §rednicami CBN

-technologia polega na zastosowaniu wysokowydajnej Sciernicy profilowanej CBN do szlifowania konkretnych
detali z mozliwoscia zastosowania korekt .Stosowana przy produkcji srednioseryjnej metoda ksztattowa.

e Obrobka nieobcigganymi $limakowymi $ciernicami CBN

-technologia polega na zastosowaniu wysokowydajnej $ciernicy slimakowej profilowanej CBN do szlifowania
konkretnych detali z mozliwo$cia zastosowania korekt .Stosowana przy produkcji Srednioseryjnej metoda
obwiedniowa

e obrobka obcigganymi $ciernicami ksztattowymi ceramicznymi (zintegrowany obciagacz CNC)

-technologia polega na zastosowaniu $ciernicy ceramicznej profilowanej w dowolny sposéb obciagaczem CNC z
mozliwos$cig szlifowania metoda ksztattowa 1 obwiedniowg przy produkcji maloseryjnej i jednostkowe;.

e  obrobka obcigganymi, ceramicznymi $ciernicami §limakowymi metoda obwiedniowa

-technologia polega na zastosowaniu $ciernicy ceramicznej $limakowej profilowanej w dowolny sposob
obciggaczem CNC z mozliwoscig szlifowania metoda obwiedniowa przy produkcji $rednioseryjne;j i
wielkoseryjnej.

2. Obrabiarki wyposazone sg w zintegrowany system pomiaru wykonywanych uz¢bien (RENISHAW).

-System pomiarowy umozliwia dokonywanie pomiaru obrobionego detalu bezposrednio na obrabiarce i
dzieki komunikacji zwrotnej zapewnia naniesienie korekt.

3.Zastosowanie nowoczesnych sterowan CNC daje nieograniczone mozliwos$ci programowania procesow
technologicznych.

4.Centra wyposazone sg w bezposredni naped stotu ( silnik torque) oraz zintegrowany system wywazania
dynamicznego stotu wraz z detalem.

5.Szlifierki wyposazone sa w obciggacz CNC i automatyczny, dynamiczny system wywazania §ciernic.

Potaczenie zakupu centrum szlifierskiego z wdrozeniem planowanych systemoéw wniesie zasadnicza i
pozytywng zmiang¢ w realizacji procesu produkc;ji.

Projekt dotyczy inwestycji w aktywa materialne oraz aktywa niematerialne i prawne zwigzanej z dywersyfikacja
produkcji zaktadu poprzez wprowadzenie nowych dodatkowych produktéw lub zasadniczg zmiang dotyczaca
procesu produkcyjnego istniejgcego zaktadu, zwigzanej z zastosowaniem nowych rozwigzan technologicznych
prowadzacych do powstania i wprowadzenia na rynek nowego lub zasadniczo ulepszonego produktu
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Pierwszy detal wykonany na nowej maszynie metoda ksztaltowa

SZLIFOWANIE METODA KSZTALTOWA
klasa wykonania 3 wg.DIN
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